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Es sind erne ganze Reihe Filtrierverfahren 
bekannt, bei denen die RohHussigkeit vmtcr 
einem gewissen "Dberdruck gegen das Filter- 
gewebe gepreBt wird. Hierdurch setzt sich 
auf dem Filtergewebe eine Schlammschicht 
ab, die bei langerer Dauer des Filtervorgan- 
gcs starker wird und hierdurch den DurchfluB 
der Fliissigkeit erschwert, bis schlieBlich die 
DurchfluBmenge so gering wird, daB das 
Filter abgestellt und gereinigt werden muB. 
Da der Verlauf des Filtervorganges auBcr 
von den Eigenschaften des zu filtrierenden 
Stoffes, des Filterkuchens oder des Filter- 
gewebes auch noch von dem Druckunter- 
schied vor vind hinter der Filterschicht ab- 
hiingig ist, ist schon vorgeschlagen worden, 
diesen Druc k wahr end des Filtervorganges zu 
vcranderm So sl5a^X^7~Tilter " mit "ver- 
schiedenen Filtratsaugkammern bekannt, in 
denen verschiedene Unterdriicke herrschen, 
etwa so, daB iii der ersten Saugkammer ein 
kleinerer Unterdruck herrscht. Hierdurch 
kann erreicht werden, daB zuerst eine lockere 
Filterruckstandschicht erzeugt wird, ohne daB 
die Feststoffe allzu sehr durch das Filterge- 
webe hindurch- oder auch nur in das Filter- 
gewebe hineingesaugt werden. Nachdem diese 
dunne Rucks tan dschicht erzeugt ist, kann in 
den folgenden Kammern ein hoherer Unter- 
druck erzeugt werden, da die gebildete 

*) Von dem Patentsnchcr ist als der ErHnder angegeben worden: 

Dipl-Ing. Kurt Heinrich in Gutschdorf, Schlesien. 
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Schicht nunmehr die eigentliche Filterarbeit 
ubernimmt. Durch Anwendung eines gerin- 
gen Druckunterschiedes vor und hinter der 
Filterschicht am Anfang des Filtervorganges 
wird unter Umstanden auch ein gleichmaBige- 
rer Filterkuchen erzielt, wogegen sich bei 
sofortiger Anwendung des hochsten Filter- 
druckes ungleichmaBige Ablagerungen und 
Klumpenbildungen auf dem Filtergewebe oder 
-sieb einstellen konnen. 4° 

Es ist weiter bekannt, den Druckunterschied 
beim Filtervorgang zu steigern, um die Filter- 
leistung iiber eine Zeitspanne mogUchst^leich- 
maBig zu halten. Will man trotz steigenderT 
Widerstandes des sich absetzenden Filter- 45 
kuchens noch groBere Filterleistungen er- 
zielen, so mufite man nach bisherigen An- 
schauungen den Druckunterschied vor und 
hinter dem Filtergewebe weiter steigern. 

Weiterhin ist es bekannt, den Filterkuchen 50 
durch vollstandiges oder teilweises Nachlassen 
des Druckunterschiedes vor und hinter dem 
Filtergewebe von diesem zu entfernen. Es ist 
auch schon vorgeschlagen worden, die Druck- 
schwankungen zum gleichen Zwecke in kurzen 
Zeitabstanden zu wiederholen. 

Es ist zvvar fiir Eindicker mit umlaufender 
Filtertrommel bereits bekannt, auf dem Filter- 
mantel beim Anlauf und wahrend mehrerer 
jeweils durch eine kurze Abstellung des Saug- 
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zuges voneinander getrennter Umlaufe cine 
Filterschicht aus Kuchenmasse zu bilden, von 
der dann aber nach jedem weitercn Umlauf. • 
und damit nach jeder eigentlichen Filterphasc . 
5 der wahrend dieser Phase gebildetc Kucheiv 
in einer saugzugfreien Phase abgehoben wird.- 
Wahrend der Bildung des. nach jedcm Um- 
lauf abgehobenen Kuchens und damit auch 
wahrend des Filtrierens wird somit beirn Be- 

10 trieb dieser bekannten Eindicker weder die 
Rohstoft- oioch die Filtratseite des Filters 
mehreren sich in kurzen Zeitabstanden wieder- 
holenden Druckschwankungen untei-worfen. 
Die nach dem Verfahren' gemaG der Erfin- 

15 dung durchgcfuhrten Versuche haben gezeigt, 
daG der Filterkuchen bei pl otzliche m, Nach- 
lassen _des_Druckes in -der Fltissigkeitszufuh- 
rungsleitung sich auflockert, also die fur den 
Durchlauf der Fliissigkeit zur Verfiigung 

20 stehenden Raume zwischen den Fcstteilchen 
des Filterkuchens groftcr werden. Wird dar- 
aufhin der Druck m der Zuf ukrungsIHYurfg 
wicder erhoht, so ist der DurchfluGwider- 
stand des nunmehr poroser gewordenen Filter - 

25 kuchens geringer, wodurch die Filterleistung 
stcigt. 

Die Zeiten, die zur Druckentlastung und 
Wiedereinstellung des Druckes erforderlich 
sind, sind im Verhaltnis zur Gesamtbetriebs- 

30 dauer des Filters auGerordentlich gering, so 
daG der Arbeit szeitverlust durch die Schalt- 
vorgange praktisch belanglos ist. 

In der Abbildung sind schematisch zwei 
die FiltratdurchnuGmengen angebende Schau- 

35 linien dargestellt, und zwar zeigt die untere, 
gestrichelte Schaulinie die Filtratmenge eines 
nach dem bisherigen Verfahren, also mit 
gleichbleibendem Filterjdruck, arbeitenden 
Filters, wahrend die obere, ausgezogene Schau- 

40 linie die mit dem Verfahren erreichbare Fil- 
tratmenge angibt. 

Zu Beginn des Filtervorganges ist infolge 
der zunachst diinnen Filterriickstandschicht 
die DurchfluGmenge des Filtrates sehr groG. 

45 Sie sinkt bei gleichbleibendem Zulaufdruck 
und wird schlieGlich so gering, daG ein Weiter- 
arbeiten in diesem Zustande unwirtschaftlich 
ist. Der Filter muB also gereinigt werden, 



d. h. der Filterkuchen muG entfernt werden. 
Die obere Kurve laGt erkennen, daG die 5o 
. DurchfiuGmeiige nach der Druckentlastung 
im-.Rohnussigkeitszulauf jedesmal sprungartig 
'ansteigt, um allmahlich wieder abzusinken. 
An Schlammsaf tfilterpressen, wie sie in Zucker- 
/fabriken gebrauchlich sind, konnte durch An- 55 
wendung des Verfahrens gemaG vorliegender 
Eriindung eine etwa 380/oige Mehrleistung 
erreicht werden. 

Tm allgemeinen ist es vorteilhaft, die Druck- 
entlastung moglichst rasch durchzufiihren, da- 60 
mit der Filterkuchen sich gut auflockert, und 
dann das Wiederanstellen des Druckes lang- 
sam vorzunehmen, damit die Fliissigkeit Zcit 
hat, in die Kanale des aufgelockerten Filter- 
kuchens einzudringen, bevor der Kuchen wic- 65 
der zusammengedruckt wird. Diese Schalt- 
vorgange konnen entweder durch Betatigung 
entsprechender Vcntile von Hand vorgenom- 
men werden; sie konnen auch durch selbst- 
tatig arbeitende Vorrichtungen, wie Schalt- 70 
uhren, Regler u. dgL, in einstellbaren Zeit- 
abstanden bewirkt werden. Um das Ablosen 
sehr lockerer Filterkuchen von dem Filter- 
gewebe zu vermeiden, kann es vorteilhaft sein, 
das Filtergewebe wechselnd nicht vollstandig 75 
vom Filter druck, sondern nur teilweise zu 
entlasten, um noch eine gewisse Anpressung 
des Filterkuchens an das Filtergewebe im 
entlasteten Zu stand zu sichern. Eine vollige 
oder teilweise Entfernung des Filterkuchens 80 
findet wahrend des Filtrationsvorganges nicht 
statt. 

I » A T IS N T ANSI'KUCll: 

Verfahren zum Betrieb von Filtern, bei 85 
dem die zu filtrierende Fliissigkeit mittels 
Uber- oder Unterdrucks durch das Filter- 
gewebe gepreGt wird, auf dem sich ein 
Filterkuchen bildet, dadurch gekennzeich- 
net, daG ohne vollige oder teilweise Ent- 90 
fernung des Filterkuchens wahrend des 
Filtrierens und der damit verbundenen 
Kuchenbildung die Rohstoft- oder Filtrat- 
seite des Filters meln*eren sich in kurzen 
Zeitabstanden wiederholenden Druck- 95 
schwankungen unterworf en " wird. - 
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